6000 kW

Sagspan - Flis - Pellets - Stycketorv - Stenkol - Spanplattekross

| ° |AKAPS-pannan har en stor eldstad som har
;ﬁ. Sotluckor | konstruerats speciellt f6r smafordelat brénsle
AR

g 7 (flis, sadgspan, kutterspan, slipdamm) med
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lampliga matningssystem.
e Som reservbrénsle kan anvéndas tex
eldningsolja 1. Oljebrannarens lucka &r pa
framsidan, ovanpa eldstadsluckan. Vid eld-
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i g ning med fasta brénslen svénges oljebrénna-
ren at sidan.
4 e Tack vare ett litet dragmotstand ca 30
- Pa/100 kW, kan man installera LAKA PS-
i ‘ pannor fér naturdrag.
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LAKA PS-panna kan dven levereras i paket,
dar rokgasrenare, eldstadens tryckregle-
ringsautomatik och rokgasflakt ingar. Rok-
o gasrenaren kan dven levereras separat och
installeras tex. utomhus. P.g.a. miljoskal,
rekommenderas reningsutrustning fér pan-
nor Gver 500 kW.
Tack vare konvektionsdelens lodréta eldytor,
samlas ingen flygaska dar som férsédmrar
verkningsgraden. Flygaskan ramlar ner i

. . . . e askutrymmet under konvektionsdelen.
LAKA PS pannor dimensionerade f6r torra flis- och sadgspanbrénslen. o Eldstadsluckan &r normalt pa framsidan,
Dimenslonenng fﬁr fukﬁga bl’anslen Vid fﬁffrégaﬂ. men kan dven fés pé endera sidan. Vid be-

b = pannans bredd hov kan eldstaden utrustas ocksa med extra
- luckor.
Eff b h | f Vatt Vikt L, - .
Bl ] 9 ;lyf: ] e Rengoring utféres fran pannans topp och
KV P an? kg askan témmes genom sidoluckor nere i

pannbotten.
145 | 1000 | 1180 | 1310 | 875 | 160 | 450 | 395 | 1200 nuoE i} .
160 | 1000 | 1250 | 1400 | 950 | 160 | 450 | 410 | 1250 * Forservice bahovs utrymme ovanpa pannan

180 | 1000 | 1250 | 1770 | 120 | 250 | 680 | 540 | 1300 minst h - 300 mm, men minst 1,9 m rekom-
menderas. Pa den sidan dar sidoluckor
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Matningssystemets
rost

500

.

210 | 1100 | 1300 | 1800 | 120 | 250 | 680 | 600 | 1350 finns, skall serviceutrymmet vara minst lika
250 | 1100 | 1300 | 1820 | 120 | 250 | 680 | 650 | 1400 med pannans bredd. P& andra stéllen skall
290 | 1100 | 1400 | 1920 | 120 | 250 | 680 | 700 | 1500 avstandet till fasta installationer vara minst
326 | 1150 | 1500 | 2000 | 120 | 250 | 680 | 850 | 1750 500 mm.

360 | 1150 | 1600 | 2000 | 120 | 250 680 880 1900 e Pannan installeras pa ett fundament av be-
420 | 1150 | 1600 | 2200 | 120 | 250 | 680 950 | 2100 - tong eller stal, ddr matarenhetens roster
460 | 1150 | 1600 | 2350 | 120 | 250 | 680 | 990 | 2230 normalt installeras . N

520 | 1250 | 1750 | 2300 | 120 | 250 | 680 | 1130 | 2500 * 1 panniavoinlishn Ingar ANDANE rENgArnas:
580 | 1250 | 1820 | 2450 | 120 | 250 | 680 | 1250 | 3100 redskap och en ritning med instruktioner hur

pannfundamentet bygges. Eventuella mur-
ningar géres enligt amvisningar av matnin-
gssystemets leverantér.

1) Vid eldning med stycketorv och stenkol,

630 1380 | 1800 | 2450 120 250 680 1280 | 3800
700 1380 | 1870 | 2450 120 250 680 1350 | 4000
840 1500 | 1800 | 2700 120 250 880 1630 | 4300

1000 | 1500 | 2100 | 2800 | 120 | 250 | 880 | 1850 | 4600 skall lamplig roster anvandas tex. mekanisk
1200 | 1600 | 2300 | 2825 | 120 | 280 | 880 | 2350 | 5000 snedroster eller kedjeroster. Fér dessa bréns-
1600 | 1980 | 2400 | 3200 | 120 | 280 | 1050 | 2700 | 6100 2) LAKAPS-pannan kan erhallas med en speciell
1800 | 1980 | 2560 | 3200 | 120 | 280 | 1050 | 2850 | 6900 eldstad, tex. vid eldning med spanplatterester
2000 | 1980 | 2860 | 3200 | 120 | 280 | 1050 | 3050 | 7300 eller med annat traavfall, dar giftiga gaser
2200 | 2100 | 3000 | 3200 | 120 | 280 | 1050 | 3300 | 7500 kan uppsta. _
2500 | 2250 | 2600 | 4050 | 120 | 420 | 1050 | 3900 | 9300 3) LAKAPS-pannan kan tiliverkas ocksa som
tryckbarande anordning fér hégre drifts-
3000 | 2250 | 3000 | 4050 | 120 | 420 | 1050 | 4300 | 10000 temperaturer, till exempel 130, 150°C.

4000 | 3000 | 3500 | 5000 | 120 500 | 1100 | 5000 | 13000




